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Technisches Datenblatt

Burasil® Basic 9544/B

Empfohlene Anwendungen

Standards und Freigaben

= DVGW = Platten: 1.500 x 1.500/ 1.000 x 1.500/ = Prozessindustrie
=HTB 3.000 x 1.500 mm = Zellstoff- und Papierindustrie
=WRC = Dicke: 0,3 /0,5 /1,0 1,5 /2,0 /3,0 mm = Wasser- und Abwassertechnik
= Formteile und Ringe = Bergbauindustrie
= Gebdudetechnik
Physikalische Kennwerte (Probendicke 2,0 mm) = Schiffstechnik
= Zuckerindustrie
Kennwert o — Einheit Wert* = Metallerzeugung und -verarbeitung
Dichte DIN 28 090-2 [g/om3] 1,70 = Kreiselpumpen
Zugfestigkeit DIN 52 910 = \erschlussdeckel
langs [N/mm2] 14
e N/mm2] 6 = Tankluken
Druckstandfestigkeit oge s DIN 52 913 = Reaktoren
175° [N/mm?] 28 = Flanschverbindungen
300°C, [N/mm?] 18 = Rohrverbindungen
Zusammendriickung ASTM F 36 J [%] 6
Riickfederung ASTM F 36 J %] 55
Kaltstauchwert ey DIN 28 090-2 [%] 8,0
Kaltriickverformungswert ey DIN 28 090-2 [%] 3,0
Warmsetzwert ewswi200 DIN 28 090-2 [%] 22,0
Warmriickverformungswert eygw/200 DIN 28 090-2 [%] 2,0
Riickverformungswert R DIN 28 090-2 [mm] 0,040
Spezifische Leckrate DIN 3535-6 [mg/(m-s)] = 0,100
Spezifische Leckrate x9 DIN 28 090-2 [mg/(m-s)] 0,100
Medienbesténdigkeit ASTM F 146
ASTM IRM03 5h/150°C
Anderung Gewicht %] 7
Anderung Dicke %] 2
ASTM Fuel B 5h/23°C
Anderung Gewicht %] 9
Anderung Dicke %] 5
Chloridgehalt (wasserlgslich) FZT PV-001-133 [ppm] = 150
Dichtungskennwerte nach DIN EN 13555 (02/2005)
T Dichtheits- Ommin(L) Ospmin(L)
[°C]  klasse L [N/mm2] [N/mm?2]
Q [N/mm2] Q [N/mm2] Q [N/mm2] Q [N/mm2
20| 4 |60 |80 |20 | 4 |60 |80 |20 |4 |60 [0 |40 [60 |80
Pi[bar Pi[bar] Pi[bar] Pi[bar’ Pi[bar]
10 [ 20 |40 | 80 10 20 40 80
Lig <5 | <10 <10 <0| <5 <5 | <5 | <5 <0 | <i0|<10 |<i0|<i0| <i0| <10]<10 |[<10|<10|<i0
Lo 7 10 |16 | 22 <G| <h | <H | <H|<ID| <I0|<I0| <10 <i0| <10 <i0f<10 |<i0|<i0|<10
RT Logt 14 | 26 |35 | 49 <G| <5 | <5 | <5 |- <0 | <10 | <10 | - 10 <10 | <10 | -~ 12| <10
Loor 3% | 54 [69 | - - | 8 <5 | <5 18 <10 ~ |18
Eg
[N/mm?2] [N/mm?2]
Q [N/mm2] Q [N/mm2]
30 | 50 Qgpnax 10 | 20 | 30 |40 50 | 60 70 80 | 100 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220
RT >220 094 | 095| 1098 1791 | 1952 | 2114 | 2275 | 2437| 2598 | 2760 | 2921 | 3244 | 3567 | 3890 | 4213 | 4536 | 4859 | 5182
100 200 092 | 091 0,84 1124 | 1276 | 1427| 1578 | 1729| 1880 | 2031 | 2183 | 2485 | 2787 | 3090 | 3392 | 3694 | 3997 | —
200 160 090 | 084] 075 840 | 975 | 1109| 1243 | 1377 | 1511 | 1645 | 1779 | 2047 | 2316 | 2584 | 2852 | - | -

Priifabmessung: DN40/PN nach EN 1514-1: 49x92 mm
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Alle technischen Angaben beruhen auf umfangreichen Tests und unserer langjah-
rigen Erfahrung. Aufgrund der Vielfalt der Anwendungsmaglichkeiten kannen sie
jedoch nur als Richtwerte angesehen werden. Eine Gewahrleistung im Einzelfall
ist nur maglich, wenn uns die genauen Einsatzbedingungen bekannt sind und
dies in einer gesonderten Vereinbarung bestatigt wurde. Anderungen vorbehalten.
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Dichtungskennwerte nach DIN 28090-1, AD-Merkblatt B7, DIN V 2505, ASME-Code

DIN 28090 Teil 1 (9/95) (DIN E 2505 Teil 2) AD-Merkblatt B7 ASME-Code
DIN V 2505
P Dicke hp | oy o\ m 0RO bp :hp koxKp kq m y y
[bar] | [mm] [N/mm2] | [N/mmZ] [N/mm2] [N/mm] [mm] [psi] | [N/mm2]
20°C 100°C 200°C 300°C 400°C

10 <10 360 13 360 70 45 30 = 10:1 10 x bp 1,3 xbp 2,5 1450 10

10 19 1 240 13 240 55 35 20 - 6,7 :1 11 x bp 1,3 xbp 2,5 1595 11
2,0 12 180 13 180 40 25 10 = 5:1 12 x bp 1,3 xbp 2,5 1740 12
3,0 12 120 13 120 30 15 5 - 33:1 12 x bp 1,3 xbp 2,5 1740 12
10 1 360 13 360 70 45 30 = 10:1 11 x bp 1,3 xbp 2,5 1595 11

16 19 15 240 13 240 55 35 20 - 6,7 :1 15 X bp 1,3 xbp 2,5 2175 15
2,0 17 180 13 180 40 25 10 = 5:1 17 x bp 1,3 xbp 2,5 2465 17
3,0 17 120 13 120 30 15 5 - 33:1 17 x bp 1,3 xbp 2,5 2465 17
10 15 360 13 360 70 45 30 = 10:1 15 x bp 1,3 xbp 2,5 2175 15

25 19 20 240 13 240 55 35 20 - 6,7:1 ] 20xbp 1,3 xbp 2,5 2900 20
2,0 22 180 13 180 40 25 10 = 5:1 22 x by 1,3 xbp 2,5 3190 22
3,0 22 120 13 120 30 15 5 - 33:1 ] 22xbyp 1,3 xbp 2,5 3190 22
10 22 360 13 360 70 45 30 = 10:1 22 x by 1,3 xbp 2,5 3190 22

40 19 25 240 13 240 55 35 20 - 6,7:1 ] 25xbp 1,3 xbp 2,5 3625 25
2,0 21 180 13 180 40 25 10 = 5:1 27 x by 1,3 xbp 2,5 3915 21
30 2 120 13 120 30 15 5 - 33:1 | 27xhp 1,3 xbp 2,5 3915 21

m Der m-Faktor ist ein Wert zur Beschreibung der Mindestflachenpressung im Betriebszustand. Es gibt bisher keine unumstrittene Priifvorschrift. Der m-Faktor entzieht sich einer eindeutigen
Betrachtungsweise und ist abhéngig von der Dichtheitsklasse, der Temperatur und der Einbauflachenpressung. Im Rahmen des Brite EuRam Forschungsprojektes wurden fiir GR-Qualitéten
als Durchschnittswerte m-Faktoren zwischen 1,3 und 3,8 gefunden. Es liegt im Ermessen des Anwenders, auch mit anderen Faktoren zu rechnen (z.B. m = 2).

m Die m-Faktoren aus DIN 28090 und ASME-Code sind unterschiedlich definiert, daher weichen die Zahlenwerte voneinander ab.
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